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Consumo energético
global Línea RTX
o mantecadores precedentes

Consumo energético global
Línea High Efficiency  



Gelato Cremolata
Cantidad por gelato Cantidad horaria

Mezcla
introducida kg

Gelato
producido litros

Mezcla
introducida kg

Gelato
producido litros

Cantidad
por ciclo

Mín Máx Mín Máx Mín Máx Mín Máx kg

Labotronic
10 45 HE 1,5 7,5 2 10,5 10 45 12 63 6,5

Labotronic
15 60 HE 2,5 10,5 3,5 15 15 60 21 84 9

Labotronic
20 90 HE 3,5 13 5 19 20 90 28 135 11

Labotronic
25 110 HE 4,5 17 6,5 24 25 110 35 152 14

Labotronic
20 90 HE-I 3,5 13 5 19 20 90 28 135 11

Labotronic
25 110 HE-I 4,5 17 6,5 24 25 110 35 152 14

Alimentación eléctrica* Potencia
nominal

Fusible Condensador** Dimensiones cm
en la base

Peso
neto

Voltios Hz Ph kW A Anch. Prof. Altura kg

 Labotronic
 10 45 HE 400 50 3 6,4 16 Agua 52 65 140 270

 Labotronic
 15 60 HE 400 50 3 7,6 20 Agua 52 65 140 320

 Labotronic
 20 90 HE 400 50 3 9 25 Agua 52 65 140 345

 Labotronic
 25 110 HE 400 50 3 11 32 Agua 52 85 85 420

Labotronic
 20 90 HE-I 400 50 3 9 25 Agua 52 65 140 345

Labotronic
 25 110 HE-I 400 50 3 11 32 Agua 52 85 85 420

 


